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Diamantschmuck 



Die Erfindung betrifft Diamantschmuck. 



Diamant ist das harteste bekannte Material, und Diamant- 
schmuck ist wegen der dadurch bedingten kostenintens i ven Her- 
stellung besonders wertvoll . Dafur zeichnet er sich gegenuber 
anderen Schmuckstucken durch seine optischen Eigenschaf ten 
sowie dadurch aus , da(3 die geschlif fenen und durch Feinst- 
schliff polierten Flachen dank der Harte des Materials trotz 
unvermeidlicher reibender Beruhrung mit anderen Gegenstanden 
ihren Glanz und ihre spiegelnde Wirkung unversehrt behalten, 
also nicht mit der Zeit abstumpfen, zerkratzen und unansehn- 
1 ich werden . 

Schmuckdiamanten werden uberlicherweise nur geschliffen und 
gefaSt. Es existiert zwar eine Reihe von Varianten des Dia- 
mantschlif f s , aber damit wird gerade der be i Schmuck beson- 
ders ausgepragte Wunsch nach individueller Gestaltung und An- 
passung an andere Modetrends nur unzulanglich befriedigt, 
weil zwar die Fassungen in Form von Broschen, Ringen usw., 
nicht aber der den wesentlichen Teil des Schmuckstucks bil- 
dende Diamant in dem gewiinschten Mafie wandlungs f ahig ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Dia- 
mantschmuck zu schaffen, bei dem unter weiterer Ausnutzung 
der vorteilhaf ten Eigenschaft dauerhaft unve rsehr te r , harter 
Flachen die Variat ionsmbgl ichkeiten wesentlich erweitert 
sind. Vorstehende Aufgabe wird erf indungsgema|3 durch einen 
Diamantschmuck gelost, der mindestens einen pol ykri stal 1 i nen 
Diamanten mit einer geschl i f fenen Oberflache und darin ausge- 
bildeten Vertiefungen aufweist, welche mit einer Beschichtung 
versehen sind. 
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Wahrend bisher Schmuckdiamanten nur in ihrer auBeren Form 
durch unterschiedl iche Winkel und GrdBen der geschlif f enen 
Flachen variiert wurden, erschlieBt die Erfindung dem Dia- 
mantschmuck eine vollig neue Dimension kunst ler ischer Gestal- 
tungsmdgl ichke i ten , namlich die beliebige stark kontrastie- 
rende Ausschmuc kung einzelner ebener Flachen. Der bildhaften 
Darsteliung kommt der Kontrast zwischen der schwarzen Farbe 
des polykr istal 1 inen Diamants und den vieien zur Verfugung 
stehenden hellen Beschich t unge n aus Ede lme tai len , farbigen 
Metall oxyden oder anderen auf dampf baren Material ien zugute. 
Da die Beschichtung in die Vertiefungen eingelagert ist und 
mittels eines Laserstrahls erzeugte Vertiefungen sehr schmal 
sein konnen, ist das vergle ichsweise weiche Beschichtungs- 
materiai vor mechanisch reibendem auBeren Angriff geschutzt, 
wahrend die nach auflen vorstehenden geschl i f f enen Flachen des 
polykris tal 1 inen Diamanten wegen dessen extremer Harte ihren 
spiegelnden Glanz langfristig unzerkratzt und insgesamt un- 
versehrt behalten. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand 
der Zeichnung naher erlautert. Diese zeigt einen auf einem 
Ring befestigten polykrist all inen Schmuckdiamanten. 

Der in der Zeichnung nur angedeutete Ring 10 ist im Bei- 
spielsfall mit einem Sockel 12 geformt, auf den ein Schmuck- 
stein 14 aufgelotet ist. Letzterer besteht aus zwei Schich- 
ten, namlich einer oberen Schicht 16 aus polykr istal 1 inem 
Diamant und einer mit dieser verbundenen unteren Schicht 18 
aus Hartmetall. Polykr istall ine Diamanten werden normaler- 
weise von den Herstellern in dieser zweischicht igen Verbin- 
dung mit Hartmetall zur Verfugung gestellt, weil sich die un- 
tere Schicht aus Hartmetall wesentlich besser als der poly- 
kristalline Diamant mit anderen Materialien durch Ldten ver - 
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binden laBt . Die Erfindung ist aber nicht auf Schmuckdiaman- 
ten mit einem solchen zweischichtigen Aufbau beschrankt , denn 
polykristalliner Diamant la|3t sich im Vakuum auch unmittelbar 
auf eine geeignete Unterlage aufloten oder kann wie andere 
Schmuckste ine gefaQt werden. 

Bei dem gezeigten Ausf uhrungsbe ispiel ist der polykristall ine 
Diamant 16 nur auf seiner Oberseite zu einer einzigen ebenen 
Flache 20 geschliffen. Urn die Flache bildhaft zu gestalten, 
sind nach dem Schieifen mittels eines Lasers Vertiefungen 22 
in die Flache 20 eingebrannt worden. Man kann hierfur z. B. 
einen Beschr i f tungslaser der Firma Haas Laser GmbH, D-7230 
Schramberg, verwenden. Je nach dem Durchmesser des Laser- 
strahls laJ3t sich die Breite der Vertiefungen 22 z. B. auf 50 
oder 30y*f reduzieren, wobei auch so schmale Linien in Farbe 
auf schwarzem Untergrund immer noch gut sichtbar sind, Es 
versteht sich, da(3 mittels des Laserstrahls grundsat z 1 ich be- 
liebig breite Vertiefungen hergestellt werden konnen , und 
auch deren Tiefe kann beliebig gewahlt werden. Als ausrei- 
chend hat sich schon eine Tiefe von 15y* erwiesen, die jedoch 
ohne weiteres im Einzeifall vergroflert werden kann. Dabei 
lassen sich die Vertiefungen 22 auch noch in der Tiefe abstu- 
fen oder konturieren. 

Der Laserstrahl brennt sich in den polykri s tal 1 inen Diamanten 
16 ein, wobei Asche in den Vertiefungen 22 zuruckble ibt . Sie 
kann mechanisch ausgeburstet und ggf. zusatzlich in einem 
Reinigungsbad mittels Ultraschall entfernt werden. 

Im weiteren Verlauf der Herstellung wird auf den geschliffe- 
nen und mit Vertiefungen versehenen po ly kri stal 1 i nen Diaman- 
ten 14 eine Schicht anders f arb iges Material aufgedampft. Im 
Einzelnen kann z. B. zunachst eine Chrom-Nickel-Schicht als 
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Haftschicht, daraufhin eine Schicht aus Gold, Platin oder 
Palladium und schlie(31ich eine Schu t zschicht aus Siliziumoxyd 
aufgedampft werden. Die Schichten sind sehr diinn. Eine Gold- 
schicht braucht z. B. nur etwa eine Starke von 50 Nanometer 
zu haben. Die Beschichtung erfolgt im PVD-Ver f ahren mittels 
einer sog. Elektronens t rahlkanone . Solche Bedampf ungsanlagen 
werden z. B. von der Firma Leybold AG, Hanau, angeboten, 

Beim Beschichten wird die gesamte Flache 20 e inschl ie(31 ich 
der Vertiefungen 22 mit dem Beschichtungsma ter ial uberzogen. 
Indem man die Flache 20 noch einmal leicht ubersch le i f t , wird 
das Beschichtungsmater ial dort wieder abgetragen. In den Ver- 
tiefungen 22 bleibt es jedoch erhalten, so da(3 sich die far- 
bigen Vertiefungen deutlich von der ebenen, spiegelglatt po- 
lierten, schwarzen Flache 20 abheben. Diese bleibt wegen der 
Harte des Materials langfristig unzerkratzt, wahrend die far- 
bige Beschichtung infoige der geschutzten Lage in den Vertie- 
fungen 22 dauerhaft halt. 

Es ist ohne weiteres vers tandi ich , da/3 der polykristalline 
Diamant mehrere ebene und/oder gekrummte Flachen haben kann, 
von denen eine oder mehrere mit Vertiefungen versehen sein 
konnen. Auf die Form und Lage der ver schiedenen Flachen und 
Vertiefungen 22 kommt es dabei fur die Erfindung nicht an, 
denn in alien Fallen ergeben sich nach dem neuen Verfahren am 
Ende extrem harte vorstehende Flachen aus polykr is tal 1 inem 
Diamant und durch Einsenkung geschutzte anders f arbige Fla- 
chen, die einen Kontrast zur spiegelblanken dunklen Flache 20 
bilden . 

Es versteht sich weiterhin, daB z. B. durch teilweises Abdek- 
ken einzelner Vertiefungen 22 und Bedampfen mit unterschied- 
lichen Stoffen auch mehrfarbige Darstellungen moglich sind. 
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Schutzansp ruche 



Diamantschmuck, dadurch gekennzeichnet, daf3 er minde- 
stens einen poly kri stall inen Diamanten (16) mit einer 
geschlif f enen Oberflache (20) und darin ausgebi lde ten 
Vertiefungen (22) aufweist, welche mit einer Beschich- 
tung versehen sind. 

Diamantschmuck nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

da(3 die Vertiefungen (22) eine Tiefe von etwa 15 bis 30yu* 
haben. 

Diamantschmuck nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da0 die Beschichtung eine Dicke von weniger als 
1 ^4 hat . 



2D 22 




BNSOOCID: <DE 9207571 U1 > 



# 



THIS PA8E SUNK (mm 



